MAKİNE EKİPMAN ALIMI İDARİ VE TEKNİK ŞARTNAMESİ


1. İş sahibinin
a) Adı				: YUNUS İNŞAAT GIDA SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
b) Adresi			: Keşan Yolu Üzeri 8. Km Kavacık Köyü Uzunköprü/EDİRNE
c) Telefon numarası		: 0(533) 765 2252
d) Faks numarası		: 0(284) 513 1432
e) Elektronik posta adresi	: oguz-aksoy@hotmail.com
f) Sorumlu Kişinin 
Adı-soyadı/unvanı 		: Oğuz AKSOY(Proje Yetkilisi)

2- Satın alma konusu işin; 
a)Adı: KKYDP 13.Etap Yunus İnşaat Gıda Sanayi Ve Ticaret Limited Şirketi  tarafından hazırlanan Yunus İnşaat Tohum Eleme Tesisi Tamamlama Projesi yer alan Mal Alım İhalesinin Gerçekleştirilmesi  

b) Tanımı: Mal Alım İhalesi çerçevesinde Makine-Ekipmanların Temini
c) (Fiziki) miktarı ve türü:  

	SIRA NO
	Makine – Ekipman
	Adet

	1
	ELEK MAKİNESİ
	1

	2
	TRİYÖR (TEK KATLI)
	1

	3
	KURUTMA MAKİNESİ (35 TONLUK) 
	1

	4
	OPTİK RENK AYIRMA MAKİNESİ
	1

	5
	AMBAR (20-25 TONLUK AMBAR VE EKİPMANLARI)
	1

	6
	PAKETLEME MAKİNESİ(AMBALAJLAMA)
	1





d) Yapılacağı yer: Keşan Yolu Üzeri 8. Km Kavacık Köyü Uzunköprü/EDİRNE


e)Hizmete ait(varsa)diğer bilgiler; makine, ekipman ve malzemelerin nakliyesi, montajı ve deneme üretiminde gecikme olması halinde ileri gelecek zarar, gecikmenin nedenine bağlı olarak konu ile ilgili anlaşma yapılan taahhüt şirketi veya yüklenici tarafından karşılanacak olup, söz konusu makineler çalıştırılması ve sürdürülebilirliği konularında yatırımcının göstereceği personele eğitim çalışması verilecektir.  








ALINACAK MAKİNE EKİPMANIN TEKNİK ÖZELLİKLERİ 

TEKNİK VE İDARİ ŞARTNAME

OTOMATİK RENK AYIRMA MAKİNESİ
•	Makina her biri 300 mm genişliğinde 6 adet besleme oluğuna sahip olmalıdır.
•	Her bir besleme oluğu istenildiğinde 150 mm genişliğinde ikiye bölünebilmelidir. 
•	Oluklar gıda temasına uygun anodize malzemeden üretilmiş olmalıdır.
•	Standart besleme oluğu için oluk başına 64 adet ejektör (hava tabancası) olmalıdır. Üçüncül ayıklama yapacak bir adet besleme oluğunda 78 adet ejektör olmalıdır.
•	Hava tabancaları uzun ömürlü olmalıdır. Değiştirmeye gerek olmadan bakımı kolayca yapılabilmeli ve kullanılmaya devam edilmelidir.
•	Makina isteğe göre 3 farklı modda çalıştırılabilmelidir.
	6 kanalı birincil ayıklama yapacak şekilde, 
	5 kanalı birincil ayıklama, 1 kanalı ikincil (resort) ayıklama yapacak şekilde, 
	4 kanalı birincil ayıklama, 1 kanalı ikincil (resort) ayıklama, diğer 1 kanalı üçüncül
ayıklamada ters (reverse) ayıklama yapacak şekilde,
•	Makina %10 analizli üründe kanal başına en az 3 ton/saat ürün giriş kapasitesine sahip olmalıdır.
•	Her bir modül iki yönlü görüş sistemine sahip olmalıdır.
•	Her modül için 2 adet “Multi-chromatic” kamera bulunmalıdır.
•	Geliştirilmiş tüp LED aydınlatmaya sahip olmalıdır.
•	Her kanalda aynı hassasiyeti yakalamak için otomatik zemin ayarı yapabilmelidir. 
•	Ayıklanacak ürünü otomatik tarayan ve buna göre ayıklama performansını ayarlayan akıllı otomasyon özelliğine sahip olmalıdır.
•	Makina her hasar türü için bağımsız hassasiyet kontrolü ve ayıklama tekniğiyle benek (leke) veya renk hasarlarını ayırt edebilme yeteneğine sahip olmalıdır.
•	Makina Türkçe dahil farklı dillerde yazılıma ve 15” renkli dokunmatik ekrana sahip olmalıdır.
•	Makina kabul ve ret ürün akışının ön taraftan görülebileceği kontrol kaplarına sahip olmalıdır.
•	Makina çalışma performansının uzaktan görülebileceği yazılıma sahip olabilmelidir.
•	Gövde toz boyalı ve ağır yük için üretilmiş çelik borulardan (tüplerden) yapılmış olmalıdır.
•	Optik ve elektronik cihazların bulunduğu bölmeler tamamen toz geçirmez olmalıdır.
•	Makine içindeki tozun emilebileceği toz çıkış yuvaları bulunmalıdır.

TRİYÖR (1 KATLI)
-	Kapasite : 6-8 t/s Çeltik giriş.
-	Çelik makine şasesi ve entegre edilmiş ürün giriş ve çıkışları
-	1 adet triyör silindiri ( L uzun ürün için)
Her biri Ø 900 mm × 2500 mm (servis gerektirmeyen rulmanlarla sabitlenmiş), triyör çentikleri çelik plakalar halinde preslenmiştir. 
 – çentik boyları sipariş ile belirtilecektir.
-	Koruyucu kafes
-	Elektrik güvenlikli
-	Silindir eğimi 0ᵒ
-	Silindir içindeki ürün elle ayarlanabilir helezon ile dışarı taşınır

ÇELTİK KURUTMA MAKİNESİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Çeltik kurutma makinesi 56 m3 kurutma haznesine sahip olacaktır.
2-Makinenin merkezi helezonu minumum Q360 mm çapında olup, minumum 22 kw motor ile tahrik edilecek tertibatta olacaktır.
3-Makine katı yakıt (kömür) kazanına sahip olacaktır.
4-Çeltik kurutma makinesi, giren ısı derecesini kontrol panosunda izleme imkanına sahip olacaktır.
5-Makine doldurma helezonu katlanabilir imal edilmiş olup, minumum 200 mm helezon kanadı kullanılmış şekilde olacaktır.
6-Kömürlü kazan ve elektrik panosu makineye dahil olacaktır.
7-Kurutma esnasında tabana inen tahılın karışımının yapılarak daha verimli bir kurutma işleminin sağlanabilmesi için karıştırma sistemi bulunacaktır.



8-Makine kullanımı sırasında ortaya çıkabilecek arızaları en kısa sürede giderebilecek servis hizmetine sahip olacaktır.
9-En az bir yıl garantili olmalıdır.
10-Garanti süresince çeltik kurutma makinesine yapılacak olan bakımlar yüklenici firmaya ait olacaktır.
11-Çeltik kurutma makinesinin uluslararası standartlara uygunluğunu gösteren belgelere ait olacaktır. CE belgesine sahip olacaktır.
12-Makinenin ana karıstırma helezonu en az 4 mm et kalınlıgında ve sıcak galvenız malzemeden uretilmiş olmalıdır. Ana helezon altındaki sandık özel çelik creusabro çelikten üretilmiş olmalıdır.
13-Makinenin boşaltma borusu 360 derecelik boşaltma noktası opsiyonuna sahip olmalıdır.
14-Alt konikte yer alan kontrol penceresinde emniyet amaçlı güvenlik swiçleri yer almalıdır.
ÇELTİK ELEĞİ TEKNİK ŞARTNAMESİ
-	Kapasitesi 20-25 Mt/s olmalı.
-	Motor Gücü Özellikleri :    ELEK                  : 2,2 Kw olmalı.
				         FAN                : 7,5 Kw olmalı.
                                                        ELEK KASALARI : Değiştirilebilir olmalı.	
             Makine Ebatları :
		                 	        GENİŞLİK      :	2007mm olmalı.
				        UZUNLUK      : 	2773mm olmalı.
				        YÜKSEKLİK :	3320mm olmalı.

25 TONLUK AMBAR VE EKİPMANLARI ( 1 ADET)
Makinanın Niteliği ve Çalışma Prensibi: Tesiste işlenmesi tamamlanmış pirincin paketlenmek üzere depolandığı ambardır.
Teknik Şartnamesi
	Ambar 430 krom veya ST-37 malzemeden imal edilecektir.
	Deponun doluluk oranının göründüğü şeffaf seviye kontrolleri mevcuttur.
	Gövde sacı 2,5 mm 430 Krom sacdan veya ST 37 Saçtan imal edilecektir.
	Pirinç Ambarı pirincin kolay bir şekilde boşaltılmasına uygun imal edilmektedir.
	Herhangi bir problemde ambar içine girilebilmesi ve ambarın içinin bakım yapılabilmesi için giriş kapağı bulunmaktadır.
	Pirincin ambar içine dolumu ile ambarın şişkinliğinin önlenmesi için mukavemet için gergin profilleri kullanılmaktadır.
	Ambar Kapasitesi 22-25 tondur.

1-2,5 KG LIK OTOMATİK DİKEY DOLUM MAKİNASI
TEKNİK BİLGİLERİ
	Tipi elektronik sistemli olmalıdır. 
	Çelik ve alüminyum konstrüksiyondan yapılmış gövde olmalıdır. 
	Ortalama dolum kapasitesi saatte 3.000 kg ve üzeri olmalıdır. 
	PLC Kontrol sistemi , Dokunmatik ekran OLMALIDIR.
	1-2,5 kg lık Dolumlar yapabilmelidir. Bu dolumlar için yakalar makine ile birlikte verilmelidir:
	CE normlarına uygun, emniyetli, dolum-kontrol parametrelerinin bilgisayar ekranından girildiği, kullanışlı bir makine olmalıdır. 
	Her türlü termoplastik, lamineli, alüminyum, folyo ve kendinden yapışmalı ambalaj malzemeleri kullanarak sunduğu çeşitli paket şekilleri ile üniversal bir makine olmalıdır.
	Makinenin tüm fonksiyonları otomatiktir. Folyo besleme, otomatik merkezlenme sistemine sahip olmalıdır.
	Paket ebatları otomatik olarak ayarlanmaktadır. Herhangi bir hata oluştuğunda stop eder ve oluşan hata yazılı kumanda ekranına yansımalıdır.
	Hava sarfiyatı 400-500L / dakika 5-6 bar arası olmalıdır.
	Güç 3 kw  50 Hz  trifaze 380 V
	İsteğe göre sıcak – şok çene kullanılabilmelidir.
	Garanti: Makine, ödeme ve teslimat koşullarında belirtilen şartlar içinde 2 yıl süre ile firma garantisi altında olmalıdır.





3- Satın Alma İşine İlişkin Bilgiler
a) Satın alma usulü: Rekabete Açık Ulusal
b) Satın Alma İşinin yapılacağı adres: Keşan Yolu Üzeri 8. Km Kavacık Köyü Uzunköprü/EDİRNE
c) Tarihi: 16/07/2020
d) Saati: 16:00
e) Satın alma komisyonu toplantı yeri: Keşan Yolu Üzeri 8. Km Kavacık Köyü Uzunköprü/EDİRNE
4- Teklif verecek olanların iş sahibi yatırımcı tarafından hazırlanan dokümanı alması zorunludur.
5- Tekliflerin sunulacağı yer, son teklif verme tarih ve saati: 
a)Tekliflerin sunulacağı yer: Keşan Yolu Üzeri 8. Km Kavacık Köyü Uzunköprü/EDİRNE
[bookmark: _GoBack]b) Son teklif verme tarihi  ve saati: 16/07/2020 saat 16:00
 6-   Satın alma dokümanı aşağıdaki belgelerden oluşmaktadır. 

Mal satın almalarında, Ek 1’de verilen örnek doküman formatları kullanılacaktır. 
Ek1.b-a: Teklif Vermeye Davet 
Ek1.b-b: Sipariş Emri
Ek1.b-c: Temin Kayıt ve Şartları
Ek1.b-d:  Değerlendirme Formu
7.  Potansiyel tedarikçilerde Aranan Şartlar ve İstenen Belgeler; 
 	-Teklifler firma  yetkilileri (imza yetkili) tarafından kaşeli ve imzalı  olarak verilecektir.  
-Teklif mektupları firmanın antetli kâğıdına ve yatırımcıya hitaben düzenlenmeli ve teklif mektuplarında;
-Mutlaka tarih,
-Şartnamelerin incelenip, şartnamelerde belirtilen hususların kabul edilip/edilmediği,
-Tekliflerin geçerlilik süreleri,
-Teklif fiyatı açık olarak (yazı ve rakam ile) belirtilmelidir. (Birim fiyat, toplam fiyat, KDV, diğer vergiler dahil/hariç, vb.) 
Potansiyel tedarikçilerden istenen belgeler;
-Esnaf ve Sanatkârlar Odası veya Sanayi / Ticaret Odasından alınmış faaliyet belgesi, 
-Türkiye Esnaf ve Sanatkarlar Sicil Gazetesi / Ticaret Sicil Gazetesi fotokopisi, 
-Teklifi imzalayan kişinin imza sirküleri, 
-Vergi Levhası,
-Yerli malı belgesi (Başvuru aşamasında taahhüt eden yatırımcılar için), 
-Üretici ise üretici olduğunu gösterir belge, 
-Üretici değil ise Banka Referans Mektubu (satın alma bedelinin en az %20’ si) istenmelidir. Mal alımlarında üretici haricinde tedarikçiden teklif alınması halinde, tedarikçiler tekliflerinin ekinde Banka Referans Mektubu vermek zorundalardır. Banka Referans Mektubu eksik olan tedarikçilerin teklifleri geçersiz teklif olarak değerlendirilecektir. Üretici firmalardan bu belge istenmeyecektir.
	-Fiyat teklifi ile birlikte, fiyat verilen her bir kalem için, satış sonrası bakım onarım hizmetleri veren firmaların listesi dahil olmak üzere, yeterli düzeyde teknik belge, bilgi ve katalog ile diğer matbu evrak da verilmelidir.
8- Aranan nitelikleri taahhüt eden, fakat sözleşme imzalama aşamasında bu nitelikleri   
 taşımadığı anlaşılan teklifler geçersiz sayılır. 
9- Teklif hazırlama giderleri maliyete eklenemez. 
10- Yatırımcı satın alma ve yeterlik konusunda değişiklik yapılma hakkına haizdir.  Yatırımcı satın alımı yapıp yapmamakta serbesttir.
11- Teklifler en düşük fiyat esasına göre değerlendirilecektir. İşin niteliğine göre alınacak teklifler, açılarak işin niteliğine, verilecek hizmetin süresi ve  proje ile uyumluluğu dikkate alınarak en düşük teklifi verene verilir. Yatırımcının proje gerçekleşme durumu ile ilgili takdir hakkı saklıdır. Teklifler, son teklif verme tarihi  ve saatinde değerlendirmeye başlanacaktır. 
12. Tekliflerin geçerlilik süresi, satın alma tarihinden itibaren en az 45 (kırk beş) takvim günü olmalıdır.  
13-Satın alma işlemleri sonucu, kararın satın alma yetkisi komisyon tarafından onaylandığı ve sipariş mektubunun yüklenici eline ulaştığı günü izleyen en geç beş (5) gün içinde, sözleşme imzalanır.  
14-Ödeme Şekli; KKYDP USUL VE ESASLARINA GÖRE (Yüklenicinin faturayı kesmesi  ile yatırımcının, yüklenicin kestiği KDV Dahil toplam fatura tutarının tamamını yüklenicinin banka hesabına yatırılması şeklinde gerçekleştirilir) yapılacaktır. 
15- Sözleşmenin yapılmasına ait noter, vergi, resim ve harçlarla diğer sözleşme giderleri yükleniciye aittir. Yüklenici, sözleşmenin tamamen ifasına kadar, vergi, resim, harç ve benzeri mali yükümlülüklerde artışa gidilmesi veya yeni mali yükümlülüklerin ihdası gibi nedenlerle fiyat farkı verilmesi talebinde bulunamaz. Teklif edilen fiyatlar, kesin ve sabit olup, sözleşmenin uygulanması sırasında herhangi bir ayarlamaya tabi tutulmayacak ve fiyat farkı olmayacaktır.
16- İşe Başlama ve İş Bitirme Tarihi ;Sözleşmenin imza tarihinden itibaren itibaren  120(Yüzyirmi,) takvim günüdür. 
17-Sözleşme ve eklerine aykırı fiil ve davranışlarının tespit edilmesi halinde oluşacak zarar yüklenici tarafından karşılanır. Aykırı fiilin işin zamanında yapılmasına engel olacak olması halinde imzalanan sözleşmeler, yükleniciye ayrıca protesto çekilmesine gerek kalmadan geçersiz sayılır.  
18-.Makinelerin montajında gerekli malzeme, sehpa, tezgah vb. gerekli herşey yüklenici firma tarafından teklif kapsamında karşılanacak olup ilave ücret ödenmeyecektir. Satın alınan cihazlar tesise monte edildikten sonra teslim alınacak, nakliye ve montaj esnasında meydana gelen zarar ve ziyandan yüklenici firma sorumludur. Hiçbir şekilde nakliye ödenmeyecektir.

Bakım-Garanti; Yüklenici, tarafından gerçekleştirilen imalat ve montajlarla ilgili her türlü malzeme ve işçilik hataları için 2 (iki) yıl, İdare ye imalat garantisi verecektir. Garanti süresi içerisinde oluşacak arızalar için, Yüklenici, arızanın kendisine yazılı olarak bildirilmesinden sonra en geç 2 gün içinde yerinde müdahale edecektir.  Kullanıcı hatası dışında kalan tüm arızalar garanti kapsamında değerlendirilecektir. Yüklenici, ekipmanlar için 10 yıl süre ile bedeli karşılığında yedek parça tedarik etme garantisi verecektir.
19-Sözleşmenin uygulanmasından doğacak ihtilafla, KKYDP uygulama kapsamında Mal alımına ilişkin satın alma el kitabı ve uygulama rehberinde yer alan konuyla ilgili hükümler uygulanacaktır. Aksi takdirde oluşacak itilaflar Edirne Mahkemelerinde görüşülecektir.
İş bu İDARİ VE TEKNİK ŞARTNAME 19 maddeden oluşmakta olup tarafımızca imza altına alınmıştır.   …../…/2020
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